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UCPAVKOVE SNURY TEMAPACK

Pro ¢erpadla a armatury

TEMAPACK

Tlak max. (bar)

Teplota (°C)

Rychlost (m/s)

. — 4 pH Pouziti
Ozn. Popis materialu min. | max.
voda, mirné kyseliny
§ 7100 W s PTFE impregnaci 30 | 100 | 200 | 200 | 300 15 - | 0-14 | azasady, papirensky pramysl
% _ 450" horka voda, para, plyny,
7000 s grafitovou impregnaci 30 | 200 | 300 | 200 |650? 15 - | 0-14 | oleje, rozpoustedia
6500 '_ s PTFE impregnaci 20 [ 100 | 300 | 200 | 280 20 2 | 0-14| chemie, petrochemie
C 450" petrochemie, rafinerie, elektrarny
é 6400 m s inhibitorem koroze 20 100 | 300 220 | 5507 10 2 | 0-14] inertni plyny +2000°C
S ‘-. k] lisované krouzky z grafitové félie 450" jaderné elektratny, péra, ropny pramysl,
<Zt 6300 _'_:...J v hustoté 1,2-1,8 g/cm® - 30 | 500 | 220 |550? - 2 | 0-14 | inertni plyny +3000°C
8 _ kazda prize opatrena 450" prehrata para, chemie, elektrarny,
a|6210 sitkou z SS dratu - - | 500 | 220 |650% - - | 0- 14| inertni plyny +1000°C
<z( 4509 teplarny, rafinerie, elektrarny,
& 6200 m prize zesilena SS dratem 30 | 250 | 500 | 220 |650% 5 2 | 0-14 | chemie, inertni plyny +1000°C
o 450" elektrarny, teplarny, chemie,
6100 m Cista grafitova prize bez pfisad 20 100 | 250 220 |550? 20 1,5 | 0- 14| inertni plyny +1000°C
_ PTFE/grafitova prize petrochemie, tepla voda,
5410 - ekonomicka alternativa 5400 20 | 150 | 200 | 100 | 280 24 2 | 0-14 | papirny, chemicky prdmysl
_ PTFE/grafitova prize potraviny, farmacie, petrochemie
5400 - GORE GFO pro Cerpadla 20 150 | 200 100 | 280 25 2 | 0-14| chemie, Cerpadla
piize GORE G4 PTFE/ pro vysoke tlaky,
w5300 m grafit pro vysokeé tlaky - | 300 | 600 | 100 | 280 - 2 | 0-14| pistova Cerpadla, ventily
'E = s PTFE impregnaci chemie, elektrarny,
5200 a silikonovym olejem 15 150 - | 200 | 280 10 2 | 0-12| teplarny, pistova cerpadlia
Cista "vyprana" prize potraviny, kyslik, farmacie,
5110 z PTFE s PTFE impregnaci - 150 | 250 | 200 | 280 - - | 0- 14| agresivni chemikalie
PTFE pfize s PTFE chemie, pitna voda,
5100 impregnaci bez lubrikace - 150 | 250 | 200 | 280 - - | 0- 14| cukrovary, papirny
provedeni zebra PTFE/GR doly, abrazivni média,
4220 ﬁffffﬂ +aramid+silikonovy olej 20 [ 150 | 200 | 100 | 280 20 - | 8- 12| kaly, odpadni voda
m PTFE/grafit+aramidové zesfleni abrazivni média, papirny,
4210 Vv rozich+silikonovy olej 20 | 200 | 300 100 | 280 20 2 | 83-12 | cementarny, doly
= PTFE/aramid/grafit+PTFE poddvaci Gerpadia,
é 4200 _ impregnace-+silikonovy olej 20 | 200 | 250 | 100 | 280 20 5 | 83-12 | abrazivni média, papirny, kaly
ﬁ - . provedeni zebra cementarny, doly,
I-|_l- 4120 PTFE+aramid+parafinovy olej| 20 | 200 | 300 100 | 280 10 2 | 0-12 | abrazivni média, odpadni voda
o = e PTFE+aramidové abrazivni média, papirny,
4110 zesfleni v rozich+parafinovy olejj 20 | 200 | 300 | 100 | 280 10 2 | 3-12| cukrovary, doly
p— e PTFE+Aramid+PTFE brusna média, oleje, kaly,
4100 |Futi s S i impregnace a parafinovy olej 20 | 100 | 180 100 | 280 10 2 | 3-12 | abrazivni média
staplova pfize+PTFE inertni plyny, oleje,
n | 3300 impregnace-+silikonovy olej 25 | 100 | 100 | 100 | 280 20 1,56 | 2 - 12| abrazivni média, rozpoustédia
s Aramid + PTFE brusna média, Zivice,
é 3200 impregnace-+silikonovy olej 25 100 | 100 100 | 280 20 1,56 | 3-12| para, neutralni roztoky
< i R Aramid + PTFE silné abarzivni média,
3100 PR i impregnace a parafinovy olej 25 | 100 | 100 | 100 | 280 20 1,5 | 3-12| Slemy, kaly, strusky
ﬁ _ oleje, para, voda, rozpousteédia,
o 12230 s grafito-lojovou impregnaci | 20 20 50 10 | 180 8 1,5 | 4 - 10| neutralni roztoky
< _ péra, voda, slabé kyseliny,
912220 s PTFE-grafitovou impegnaci | 20 20 50 50 [ 180 10 2 | 2-12| oleje, neutrdlni roztoky
% mirné kyseliny, voda,
5: 2210 s PTFE impregnaci 20 20 80 50 180 10 2 | 2-12 | potraviny, rozpoustédla
pitna voda, potraviny,
<Zr. 1140 s PTFE impregnaci 10 50 50 10 | 100 5 1 | 6-9 | osmoticka voda, slabé kyseliny
= neutralni roztoky,
g 1130 _ s grafito-lojovou impregnaci | 10 50 50 10 100 4 1 | 6-9 | voda, plyny, para
© _ s lojovou impregnaci uzitkova voda, ¢erpana studena
°8 1120 a Cerveni zelezitou 10 50 50 10 80 3 1 6 -9 | voda, autoklavy
- potraviny, pitna studena
1110 m s lojovou impregnaci 10 50 50 10 80 3 1 | 6-9 | voda, neutrdlni roztoky
w morska voda, oleje,
S|1180 — s grafito-lojovou impregnaci | 20 30 40 20 | 120 10 5 | 4-10| tuky, odpadni voda
é a—:. s PTFE impregnaci papirny, pitna voda,
*|1170 a mineralnim olejem 85 50 60 30 | 180 13 5 | 2-12 | morska voda, odpadni voda
= morska voda, potraviny,
| 1160 e s lojovou impregnaci 15 30 30 20 | 120 8 3 | 4-8 | pitna voda
s impregnaci z ropného neutralni roztoky, oleje,
9 0021 — oleje, vosku a grafitu - - 140 40 | 280 - 2 | 3-12| plyny, fedéné zasady
5 mineralni a syntetické oleje,
0011 s PTFE impregnaci 100 - 140 40 | 280 8 2 | 83-12| para, slabé kyseliny
E Cerpadlo radialnf Cerpadlo pistové armatura " oxidacéni prostfedi 2 para
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HNETACI UCPAVKOVE HMOTY TEMPACK

TEMPACK Tlak max. (bar) | Teplota (°C) | Rychl. (m/s) H Pousiti
Ozn. E]_ E :E min. | max. a Uzt
studena i horka voda,
100 - 85 10 58] 10 | 260 7 2 2 - 12| kaly, para, odpadni voda
slabé organické a anorganické
200 - 45 15 70 10 260 15 5 1-13 | kyseliny, louhy
para, solanka, morska voda,
300 - 12 7 25 10 205 8 3 2 - 12| ziraviny, kaly, voda

E Cerpadlo radialni Cerpadlo pistové armatura

MontaZni navod a pokyny pro montaz: HNETACI UCPAVKY

. Odstrarite stary ucpavkovy a lucernovy krouzek.

. UFiznéte krouzek z ucpavky a nasurite pevné az na konec ucpavkoveého pouzdra.

. NaplInte ucpavkovy prostor tésnici hmotou.

. Instalujte dalsi krouzek z ucpavky a pfilozte bryle ucpavkového pouzdra.

. Uvedte Cerpadlo do chodu nebo otevrete ventil.

. Utahuijte bryle opatrné, vzdy o 1/4 zavitu, az je dosazeno minimalniho Ukapu (nebo zadného, pokud
to technické okolnosti dovoluji). Mdze vzniknout slaby kouf. Tento se objevuje vétSinou
v pripadech zabihani Cerpadla.

o O~ w2

Instalaci hnétaci ucpavky Ize provést pomoci injektoru, ktery Setfi nejen Cas, ale s jeho pomoci se

dosahuje témér nulového Ukapu. :

e

Vytahovék ucpévek Montazni navod a pokyny pro montaz: TESNICI UCPAVKY
Velikost  Délka nasady Prumer Ucpavek girsyna montaz ucpavek ma velky vyznam pro zaruéeni dobré funkce a dlouhé Zivotnosti.
1 216 mm 5 mm 1. Starou ucpévku vyjméte pomoci vytahovaku z ucpévkového prosotru. Tento prostor dikladné
2 292 mm 6,5 mm vyGistéte.
3 386 mm 9,5 mm 2. H¥idel (vfeteno, pistnici) zkontrolujte, zda nenf pilis opotfebend. Vile mezi hridel a t&lesem
4 406 mm 12 mm

musi byt minimalni, aby nedoslo k vytlaceni tésniva Stérbinou. Max. Sifka Sterbiny mezi hridell

Hodnoty koeficientu ,k* (vFetenem, pistnici) a télesem nesmi prekrocit hodnotu 0,03 x s (s - Sitka ucpavky). Max.

priimér vietene d (mm) k hézivost nema prekrocit hodnotu 0,001 x d (d - primér vietena nebo hiidele).

do 60 11 3. Narezte ucpavky kolmym nebo Sikmym Fezem na spravnou délku (viz. obrazky) a ve tvaru
60-100 1,07 krouzku vlozte pootocené o 180° nebo 90° do ucpavkového prostoru.

vice nez 100 1,04 4. Pouzijte fezaCku ucpavky TEMAC, nebo umistéte ucpavku kolem hridele, popf. trnu specifi-

kovaného prdméru.
5. Vypocet délky ucpavky pro krouzek - délka ucpavky se vypocte ze vzorce:

L=({D+d)xkx1w2

L - délka rozvinutého krouzku; D - prdmér ucpavkové komory;
d - primér vietene (hridele, pistnice); k - koeficient
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