
UCPÁVKOVÉ ·≈ÒRY TEMAPACK
Pro ãerpadla a armatury

TĚSNĚNÍ A TĚSNÍCÍ TECHNOLOGIE

ãerpadlo pístovéãerpadlo radiální armatura 1) oxidaãní prostfiedí    2) pára
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TEMAPACK Tlak max. (bar) Teplota (°C) Rychlost (m/s) pH PouÏití
Ozn. Popis materiálu min. max. ã. p.

voda, mírné kyseliny 
7100 s PTFE impregnací 30 100 200 200 300 15 - 0 - 14 a zásady, papírensk˘ prÛmysl

4501) horká voda, pára, plyny,
7000 s grafitovou impregnací 30 200 300 200 6502) 15 - 0 - 14 oleje, rozpou‰tûdla

6500 s PTFE impregnací 20 100 300 200 280 20 2 0 - 14 chemie, petrochemie
4501) petrochemie, rafinerie, elektrárny

6400 s inhibitorem koroze 20 100 300 220 5502) 10 2 0 - 14 inertní plyny +2000°C
lisované krouÏky z grafitové fólie 4501) jaderné elektrátny, pára, ropn˘ prÛmysl,

6300 v hustotû 1,2–1,8 g/cm3 - 30 500 220 5502) - 2 0 - 14 inertní plyny +3000°C
kaÏdá pfiíze opatfiená 4501) pfiehfiátá pára, chemie, elektrárny, 

6210 síÈkou z SS drátu - - 500 220 6502) - - 0 - 14 inertní plyny +1000°C
4501) teplárny, rafinerie, elektrárny, 

6200 pfiíze zesílená SS drátem 30 250 500 220 6502) 5 2 0 - 14 chemie, inertní plyny +1000°C
4501) elektrárny, teplárny, chemie, 

6100 ãistá grafitová pfiíze bez pfiísad 20 100 250 220 5502) 20 1,5 0 - 14 inertní plyny +1000°C
PTFE/grafitová pfiíze petrochemie, teplá voda,

5410 - ekonomická alternativa 5400 20 150 200 100 280 24 2 0 - 14 papírny, chemick˘ prÛmysl
PTFE/grafitová pfiíze potraviny, farmacie, petrochemie

5400 - GORE GFO pro ãerpadla 20 150 200 100 280 25 2 0 - 14 chemie, ãerpadla
pfiíze GORE G4 PTFE/ pro vysoké tlaky,

5300 grafit pro vysoké tlaky - 300 600 100 280 - 2 0 - 14 pístová ãerpadla, ventily
s PTFE impregnací chemie, elektrárny,

5200 a silikonov˘m olejem 15 150 - 200 280 10 2 0 - 12 teplárny, pístová ãerpadla
ãistá "vypraná" pfiíze potraviny, kyslík, farmacie,

5110 z PTFE s PTFE impregnací - 150 250 200 280 - - 0 - 14 agresívní chemikálie
PTFE pfiíze s PTFE chemie, pitná voda,

5100 impregnací bez lubrikace - 150 250 200 280 - - 0 - 14 cukrovary, papírny
provedení zebra PTFE/GR doly, abrazívní média,

4220 +aramid+silikonov˘ olej 20 150 200 100 280 20 - 3 - 12 kaly, odpadní voda
PTFE/grafit+aramidové zesílení abrazívní média, papírny, 

4210 v rozích+silikonov˘ olej 20 200 300 100 280 20 2 3 - 12 cementárny, doly
PTFE/aramid/grafit+PTFE podávací ãerpadla,

4200 impregnace+silikonov˘ olej 20 200 250 100 280 20 5 3 - 12 abrazívní média, papírny, kaly
provedení zebra cementárny, doly,

4120 PTFE+aramid+parafinov˘ olej 20 200 300 100 280 10 2 0 - 12 abrazívní média, odpadní voda
PTFE+aramidové abrazívní média, papírny,

4110 zesílení v rozích+parafinov˘ olej 20 200 300 100 280 10 2 3 - 12 cukrovary, doly
PTFE+Aramid+PTFE  brusná média, oleje, kaly,

4100 impregnace a parafínov˘ olej 20 100 180 100 280 10 2 3 - 12 abrazívní média
staplová pfiíze+PTFE inertní plyny, oleje,

3300 impregnace+silikonov˘ olej 25 100 100 100 280 20 1,5 2 - 12 abrazívní média, rozpou‰tûdla
Aramid + PTFE brusná média, Ïivice,

3200 impregnace+silikonov˘ olej 25 100 100 100 280 20 1,5 3 - 12 pára, neutrální roztoky
Aramid + PTFE silnû abarzívní média,

3100 impregnace a parafinov˘ olej 25 100 100 100 280 20 1,5 3 - 12 ‰lemy, kaly, strusky
oleje, pára, voda, rozpou‰tûdla,

2230 s grafito-lojovou impregnací 20 20 50 10 180 8 1,5 4 - 10 neutrální roztoky
pára, voda, slabé kyseliny, 

2220 s PTFE-grafitovou impegnací 20 20 50 50 180 10 2 2 - 12 oleje, neutrální roztoky
mírné kyseliny, voda,

2210 s PTFE impregnací 20 20 80 50 180 10 2 2 - 12 potraviny, rozpou‰tûdla
pitná voda, potraviny,

1140 s PTFE impregnací 10 50 50 10 100 5 1 6 - 9 osmotická voda, slabé kyseliny
neutrální roztoky,

1130 s grafito-lojovou impregnací 10 50 50 10 100 4 1 6 - 9 voda, plyny, pára
s lojovou impregnací uÏitková voda, ãerpaná studená

1120 a ãervení Ïelezitou 10 50 50 10 80 3 1 6 - 9 voda, autoklávy
potraviny, pitná studená 

1110 s lojovou impregnací 10 50 50 10 80 3 1 6 - 9 voda, neutrální roztoky
mofiská voda, oleje,

1180 s grafito-lojovou impregnací 20 30 40 20 120 10 5 4 - 10 tuky, odpadní voda
s PTFE impregnací papírny, pitná voda,

1170 a minerálním olejem 35 50 60 30 180 13 5 2 - 12 mofiská voda, odpadní voda
mofiská voda, potraviny,

1160 s lojovou impregnací 15 30 30 20 120 8 3 4 - 8 pitná voda
s impregnací z ropného neutrální roztoky, oleje,

0021 oleje, voskÛ a grafitu - - 140 40 280 - 2 3 - 12 plyny, fiedûné zásady
minerální a syntetické oleje, 

0011 s PTFE impregnací 100 - 140 40 280 8 2 3 - 12 pára, slabé kyseliny



TĚSNĚNÍ A TĚSNÍCÍ TECHNOLOGIE

Ve‰keré informace uvedené v tomto katalogu jsou poskytnuty v dobré vífie, na podkladû nejnovûj‰ích poznatkÛ a mají informativní charakter.
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HNùTACÍ UCPÁVKOVÉ HMOTY TEMPACK

MontáÏní návod a pokyny pro montáÏ: HNùTACÍ UCPÁVKY
1. OdstraÀte star˘ ucpávkov˘ a lucernov˘ krouÏek.
2. Ufiíznûte krouÏek z ucpávky a nasuÀte pevnû aÏ na konec ucpávkového pouzdra.
3. NaplÀte ucpávkov˘ prostor tûsnící hmotou.
4. Instalujte dal‰í krouÏek z ucpávky a pfiiloÏte br˘le ucpávkového pouzdra.
5. Uveìte ãerpadlo do chodu nebo otevfiete ventil.
6. Utahujte br˘le opatrnû, vÏdy o 1/4 závitu, aÏ je dosaÏeno minimálního úkapu (nebo Ïádného, pokud

to technické okolnosti dovolují). MÛÏe vzniknout slab˘ koufi. Tento se objevuje vût‰inou 
v pfiípadech zabíhání ãerpadla.

Instalaci hnûtací ucpávky lze provést pomocí injektoru, kter˘ ‰etfií nejen ãas, ale s jeho pomocí se 
dosahuje témûfi nulového úkapu.

MontáÏní návod a pokyny pro montáÏ: TùSNÍCÍ UCPÁVKY
Správná montáÏ ucpávek má velk˘ v˘znam pro zaruãení dobré funkce a dlouhé Ïivotnosti.
1. Starou ucpávku vyjmûte pomocí vytahováku z ucpávkového prosotru. Tento prostor dÛkladnû

vyãistûte.
2. Hfiídel (vfieteno, pístnici) zkontrolujte, zda není pfiíli‰ opotfiebená. VÛle mezi hfiídelí a tûlesem

musí b˘t minimální, aby nedo‰lo k vytlaãení tûsniva ‰tûrbinou. Max. ‰ífika ‰terbiny mezi hfiídelí 
(vfietenem, pístnicí) a tûlesem nesmí pfiekroãit hodnotu 0,03 × s (s - ‰ífika ucpávky). Max. 
házivost nemá pfiekroãit hodnotu 0,001 × d (d - prÛmûr vfietena nebo hfiídele).

3. NafieÏte ucpávky kolm˘m nebo ‰ikm˘m fiezem na správnou délku (viz. obrázky) a ve tvaru
krouÏku vloÏte pootoãené o 180° nebo 90° do ucpávkového prostoru.

4. PouÏijte fiezaãku ucpávky TEMAC, nebo umístûte ucpávku kolem hfiídele, popfi. trnu specifi-
kovaného prÛmûru.

5. V˘poãet délky ucpávky pro krouÏek - délka ucpávky se vypoãte ze vzorce:

L = (D + d) × k × π/2

L - délka rozvinutého krouÏku; D - prÛmûr ucpávkové komory; 
d - prÛmûr vfietene (hfiídele, pístnice); k - koeficient
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Vytahovák ucpávek
Velikost Délka násady PrÛmûr ucpávek

1 216 mm 5 mm
2 292 mm 6,5 mm
3 386 mm 9,5 mm
4 406 mm 12 mm

Hodnoty koeficientu „k“
prÛmûr vfietene d (mm) k
do 60 1,1
60–100 1,07
více neÏ 100 1,04

TEMPACK Tlak max. (bar) Teplota (°C) Rychl. (m/s)
Ozn. min. max.

pH PouÏití

studená i horká voda, 
100 35 10 55 10 260 7 2 2 - 12 kaly, pára, odpadní voda

slabé organické a anorganické
200 45 15 70 10 260 15 5 1 - 13 kyseliny, louhy

pára, solanka, mofiská voda,
300 12 7 25 10 205 8 3 2 - 12 Ïíraviny, kaly, voda


